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SOLDEERSTATION

(ND

PRODUCTOMSCHRIJVING
Dit soldeerstation met volledige temperatuurregeling is ontwikkeld om te
voldoen aan de huidige en toekomstige behoefien van de electronische
industrie. Het is voorzien van een electronisch circuit waardoor het mogelijk
isdesﬁmmpummuvad%mnvamwcmuw‘hmdudatsﬁﬁoi
verwarmingselsment verwisseld hoeven te worden. Een unieke
temperatuursensor die zich naast de stift bevindt, zorgt ervoor dat de
temperatuur max. 5.5°C afwijid van de ingestelde temperatuur. Het high power

t is binnen ,,n minuut op bedrijfstemperatuur. Bovendien
werkt de bout op een veilige 24V laagspanning. De LED uitlezing geeft
nauwkeurig de temperatuur van de stift aan.
BEDRIJFSTEMPERATUUR
Omoongoeﬁamummmdmmmakm.ismwi\astbelangﬁﬁdatde
wmmmnm.mmmmwmm
is, zal het vioeimidde! verbranden en het soldeertin niet vioeibaar genoeg zijn.
Emnmmnwawmmmdewmkenmdepdmmun
am«owimwnm.mndesﬁmanmeisWal
naar gelang het gebruikte soldeertin bent u verzekerd van een goede
verbinding. Het meest gebruikte soldeertin in de electronische industrie heeft

Normaal gebruik ..........ocovuvniiecnieicnisnienns
Gebruik in productielijn
Desolderen, kieineas ..............covveviiierennirnannas
Desolderen, grote 1as ..............ooveiiiniierineaanns
ONDERHOUD STIFT

Wanneer de meegeleverde stift op de juiste wijze gebruikt wordt, gaat deze

lang mee.

1. Voordat u het soldeerstation uitschakeit of opbergt, dient u er altijd voor
te zorgen dat de stift vertind is. Het droog maken van de stift dient
vitsluitend te gebeuren voor gebruik.

2. Stel de soldeerbout niet gedurende langere tijd in op een hoge

temperatuur. De opperviakte van de stift kan hierdoor nl. worden

afgebroken.

Reinig de stift nooit met grof schuurmateriaal of een vijl.

Indien er zich een oxidelaagje vormt, kan dit verwijderd worden m.b.v.

grof schuurkatoen of isopropylalcohol. Hiema dient u de stift onmiddellijk

weer te verwarmen en te vertinnen om oxidatie van het blootgestelde
opperviak te voorkomen.

5. Verwijder de stift en reinig deze na 20 uur gebruik of in ieder geval ,,n keer
per week. Verwijder eventueel aanwezige restjes uit het handvat.

6. Gebruik geen vioeimidde! dat chioride of zuur bevat. Gebruik uitsluitend
viceimidde! op basis van natuurhars of harskern soldeer.

7. Gebruik geen chemische verbindingen op het blootgestelde opperviak.

MAINTENANCE

ONDERHOUD EN VERVANGEN STIFT
NB: Het vervangen of reinigen van de stift kan alleen wanneer de soldeerbout
op kamertem peratuur is. De stift kan gewisseld of vervangen worden door
simpdwcgdekanelnwbstesmmevm.&mwhetslaﬁonunenwacm
totdat deze volledig afgekoeld is. Wanneer het soldeerstation warm is terwijl
er geen stift geplaatst is, kan er schade optreden aan het station. Nadat u de
stift verwijderd heeft, blaast u eventueel aanwezige oxidedeeltjes weg uit
hetgedeenavandecymdefwatdestm\oudwasoodamgeenstdinuw
ogwhﬂgthdesﬁnmaaaidekammwmetGernMvast.Wmneef
de kartelmoer losschroeft terwijl de stift nog warm is, kunt u een
schroevendraaier gebruiken om te voorkomen dat u uw handen niet
brandt. Draai de schroef niet te strak vast want hierdoor kan het element
bescha digen.

ALGEMEEN ONDERHOUD

Reinig de behuizing van soldeerbout of station met een vochtige doek en een

Kleine hoeveel heid wasvioeistof. Het soldeerstation mag niet in de vioeistof

gedompeld worden en u dient ervoor te zorgen dat er geen vioeistof in de

behuizing loopt. Gebruik nooit oplosmiddel voor het reinigen van de behuizing.
WAARSCHUWING

PRODUCT NIET OPENEN! GEVAAR VAN ELECTRISCHE SCHOKKEN.

LET OP: Hoog voltage. Ter voorkoming van het risico op electrische schokken

dient u de behuizing en schroeven niet te verwijderen. Reparaties vitsluitend

uit laten voeren door gekwalificeerd personeel. Stel het product nietbloot aan
regen of vochtige omstandigheden. Wanneer u het product niet gebruikt,
verwijder dan de stekker uit het stopcontact.
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Estacion Soldadura con Temperatura Controlada (E )

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

La estacién de soldadura SL30 con control electronico de temperatura se ha
diseiiado para satistacer las necesidades actuales y futuras de la industria
electronica. Incorpora un circuito electronico sofisticado que permits al usuario
cambiar 1a temperatura de la punta desde 320°F (160°C) a 900°F (480°C) sin
la necesidad de cambiar la punta ni el elemento de calentamiento. La
temperatura se mantiene dentro de +/- 10°F de su temperatura prefijada.
Esto es posible por medio de un sensor nico de temperatura localizado cerca
de la punta, que resulta en una rapida respuesta y poca variacion en
temperatura. La punta del aparato esté aisiada de la linea AC por medio de
un transformador. Se utiliza bajo voltaje (24 voltios) para alimentar el elemento
de calentamiento. Una conmutacion total electronica protege los componentes
sensibles de voltaje y cormiente contra subidas transitorias a veces causadas
por otros aparatos que estan utilizando circuitos de conmutacion mecénica. El
aparato incorpora una lectura LED lineal que indica con precision la
temperatura de la punta.

TEMPERATURA DE FUNCIONAMIENTO

Al soldar a ta temperatura comecta es muy importante asegurar una conexién
perfecta del estaiio. Si la temperatura es demasiado baja el estafio no fluird
correctamente y causard unas uniones de soldadura frias. Si la temperatura
es demasiado alta ef fiujo se quemard y no permitird la fluidez del estaio. Una
temperatura alta también puede ocasionar dafios a la Placa de Circuito
Impreso y otros componentes sensibles. Al ajustarse la temperatura de
funcionamiento de la punta dentro de los pardmetros corectos apropiados al
estaiio a emplear, se asegura una buena union.

Puntodefusion ............ oo ds ViR s S IRIR(21S°C)

Funcionamiento normal ............. 518° - 572°F (215°C - 300°C)

Funcionamiento linea de produccién . . . .508°F - T16°F (320°C - 380°C)

Desoldadura para union pequeda ................ .00 599°F (315°C)

Desoldadura para unién Mayor .......c.eeeeeesssnss J92°F (400°C)

CUIDADOS DE LA PUNTA

1. Mantenga siempre las puntas estaiiadas antes de apagar o almacenar
durante un largo periodo de tiempo; solamente limpielas con un trapo
antes de utilizar.

2. No mantenga el soldador ajustado a alta temperatura durante un largo

periodo de tiempo ya que se desgastard la superficie de la punta.

No limpie nunca la punta con materiales abrasivas ni limas.

Si se forma una pelicuta de dxido, se puede limpiar frotando ligeramente

con una tela esmeril , alcohol isopropyl o equivalente e inmediatamente

después volver a calentar y estafiar |a punta para evitar la oxidacion de

la superficie humidificable.

5. Saque la punta y limpiela después de cada veinte horas de uso, o al
menos una vez a la semana y quite cualquier residuo suelto del protector.

6. No utilice fiuidos que contengan cloruro o &cido. Solamente liquidos de
colofonia o resina activada.

7. No utilice materiales compuestos o anti-agarre en la superficie
humidificable.
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MANTENIMIENTO
PARA REEMPLAZAR Y LIMPIAR LA PUNTA
Nota: Solamente se debe reemplazar o limpiar la punta con el soldador a
temperatura ambiente. Se puede cambiar o reemplazar la punta
sencillamente desenroscando el protector. L2 estacion se debe apagar y dejar
enfriar antes y durante esta operacion, ya que podrian producirse dafios si se
dejara el sistema en marcha sin la punta introducida. Después de sacar la
punta, sople para quitar cualquier resto de poivo de 6xido que se puede haber
formado dentro del protector de punta. Tenga cuidado de que no entre polvo
en los 0jos. Vuelva a colocar la punta y enrosque el protector utilizando
solamente la presion de la mano para apretario. Solamente se debe utilizar
alicates para apretar la tuerca si se afiojara mientras esté funcionando el
soldador y para evitar quemarse los dedos. Se debe tener cuidado de no
apretar demasiado ya que esto dafiaria el elemento.
LIMPIEZA GENERAL
La caja exterior del soldador 0 estacion se puede limpiar con un trapo himedo
utilizando una pequea cantidad de detergente liquido. No sumerja nunca el
aparato en liquido ni permita que entre ningun liquido dentro de la caja. No
utilice nunca solventes para limpiar |a caja.
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